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o LASTRA DI RIVESTIMENTO
(S 515 0RSOGHA O c E UNI EN 14992 - Elementi da parete

| pannelli di rivestimento in c.a.v. tipo PRIMAVERA sono elementi
prefabbricati modulari per la copertura di palificate e il rivestimento
di paratie, muri di sostegno, bordi di impalcati, ecc. e sono prodotti
in serie dichiaratA ai sensi del D.M. 14/01/2008.

L'elemento in c.a.v. prodotto dalla Prefabbricati Primavera srl. &
realizzato secondo le indicazioni delle normative

UNI EN 14992 - Elementi da parete

utilizzando un calcestruzzo a prestazione garantita con un
opportuno mix - disegn idoneo alla classe di esposizione ambientale
e alle caratteristiche di resistenza da soddisfare e certificato da

da ABICert S.a.s.- Ente di Certificazione e Ispezione n.QBC448.

| pannelli possono essere realizzanti con una larghezza modulare

di 120 cm oppure 250 cm mentre _ altezza dipende dalle esigenze
costruttive fino ad un max di 1200 cm; L' armatura e costituita da
rete elettrosaldata di ripartizione e da minimo 3 tralicci (se di
modulo 120 cm) o minimo 5 (se di modulo 250 cm) di
irrigidimento che fuoriescono dal retro del pannello ,

| pannelli possono essere realizzati :

1) con parete a vista liscia da cassero metallico,

2) con parete a vista con rivestimento in pietra di varia tipologia € in
alternativa con diversi motivi architettonici da matrice in gomma.

| pannelli sono provvisti di ganci per la movimentazione.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Spessore lastra senza
rivestimento (SP)
Spessore Tastra con
rivestimento (SP)

min 4 max 8 cm

min 8 max 10 cm

modulo 120 min 3
Numero tralicci
modulo 250 min 5

Altezza tralicci (cm) min 12,5 max 40
C 25/ 30 XC1/ XC2 S4
(UNI 11104)
B450A/B450C( DM

Calcestruzzo base

- /:Cda“’ 14-01.2008
opriferro Armatura .
di confezionamento Min. 2.5 cm Spessore| Peso lastre
Co;Amfelrrot'Arm(at)ura I\I*’/Ilin. Zécm 4 cm 100 kg/mq
ntiva (c ax. 6 cm
gty 5cm 125 kg/mq
Altezza max (h) 12 MT 5 om 150 kg/mq
o Eondo cassero meta lico, Z om 175 kg/mq
Finitura Pietre naturali o matrici in
gomma 8 cm 200 kg/mq

Durante le operazioni di movimentazione dei pannelli ( sollevamento,
trasporto e montaggio) deve essere garantita l'integrita delle lastre
evitando urti, strappi e danneggiamenti accidentali. Lo stoccaggio su
camion avviene orizzontalmente seguendo la numerazione di posa.
Dopo aver eseguito il getto di fondazione e livellato lo stesso per
garantire un appoggio uniforme € possibile porre in opera con cura e
diligenza il pannello. Il manufatto deve essere opportunamente
puntellato e stabilizzato su suoi lati.

Ogni elemento deve essere movimentato con cura in cantiere, con
mezzi idonei al sollevamento, da personale opportunamente formato ed
esperto, seguendo le istruzioni indicate nelle schede di montaggio del
prodotto e nelle specifiche sulla corretta successione di posa.

La rimozione dei puntelli deve avvenire in maniera graduale, senza
sollecitazioni dinamiche imposte e solamente al successivo
raggiungimento delle tensioni minime di maturazione del

calcestruzzo

\VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN

NN

2012 per Fmforz

>

g

4

X

IXXXKHXPIIHXHKK KKK K HKHKKHKKKHKKKHKKKHKKKRXXXAXN] | >
XXX KHPIHKHKKKHKKHK KKK KKK KKK HKHKKHKKKKKHXAXN]
XXX KKK KKK HXHKKHKHKKHKHKKHKKKHKKKKKKKAXN] | >

|

N° 3 Tralicci 5/7/5 H=12.50/9.50 N° 5 Tralicci 5/7/5 H=12.50

parete modulo 120

Tavola di registro

Puntelli registrabili

parete modulo 250

PARTICOLARE BLOCCAGGIO LASTRE CASSERO

PARTICOLARE SOLLEVAMENTO LASTRE
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Tubi Innocenti
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MANIGLIA PER SOLLEVAMENTO
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LASTRA DI RIVESTIMENTO

PRESCRIZIONI PER IL MONTAGGIO

Preparare il piano di posa lisciato in modo che non ci siano imperfezioni.

Per il sollevamento utilizzare due o piu "Tubi Innocenti" posizionandone
uno in corrispondenza dei ganci di sollevamento gia inseriti nella lastra
e l'altro all'estremita superiore del pannello,accertandosi sempre che
l'interasse tra i due non superi 1,50 mt. Predisporre la carpenteria per
I'allineamento e la piombatura delle pareti costituita da un tavola
inchiodata sulla fondazione e da due tavole poste a due terzi circa
dell'altezza della parete.

In fase di getto evitare I'accumulo di calcestruzzo che potrebbe
compromettere la statica sei tralicci.Lo stesso dovra essere effettuato
come segue:

a) gettare il primo strato di circa cm 100 e costiparlo con il vibratore;
b) eseguire i successivi strati in modo uniforme e, quindi, costiparli con
il vibratore.

FASI DI GETTO

Tale schematizzazione ¢ in linea teorica poiche le fasi di getto vanno
valutate volta per volta in funzione delle caratteristiche delle pareti:
numero ¢ dimensione traliccio e volume di getto.

x fasi di getto
1 mt

Seconda fase di getto
1mt

Prima fase di getto

1 mt

Lastra rivestita

S

Lastra non rivestita
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